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solai portanti in kvh select
Per coprire grandi spazi con il solo legno.

Gli elementi in legno KVH (Konstruktions Voll Holz) sono
un ottimo materiale per costruire strutture, quando non
sono necessarie sezioni rilevanti.

Le caratteristiche principali del KVH sono:
• l’appartenenza del legno, secondo DIN 4074, alla classe
strutturale S10 se il controllo è visivo o MS10  se il control-
lo è visivo e a macchina;
• il taglio delle sezioni a cuore spaccato o fuori cuore;
• l’asportazione dei tratti di asta difettosa e la ricongiunzione
delle teste delle aste con fresatura a pettine ed incollatura;
• la qualificazione a seguito del controllo effettuato e la
marcatura impressa su ogni pezzo.

Il KVH viene prodotto con abete rosso e, meno frequente-
mente, in pino, abete bianco e larice. E’ predisposto nella
qualità a vista (Si o Select) con superfici piallate industrial-
mente e profilatura degli spigoli con un piccolo smusso; è
altresì disponibile la qualità industriale (Nsi) con superfici
grezze. Le prestazioni strutturali di entrambi i tipi sono equi-
valenti a quello del legno massiccio di conifera della classe
ππ  secondo DIN 1052 (1988), ovvero classe di resistenza
C24 secondo EN 338.
Con il KVH vengono prodotte anche tavole maschiate a
doppia dentatura trapezia, finalizzate alla costruzione di
pareti ed alla realizzazione di solai praticabili in legno e dei
solai di copertura, soprattutto quando si vogliono conse-
guire ampie luci e si desidera evitare l’impiego di travetti. 
Con questo metodo di costruzione non sono necessari i con-
troventi nel piano dei solai praticabili o in quello delle falde

di copertura. Le tabelle qui riportate rendono agevole la
scelta del KVH maschiato per la costruzione dei solai in solo
legno. Per il calcolo manuale, da eseguirsi volta per volta,
rinvio alla tab. 8 e seguenti del mio libro del 1980 sul cal-
colo delle Strutture in Legno secondo DIN 1052. Il testo è
scaricabile gratuitamente dal sito www.cenci.com.

di Giovanni Cenci, strutturistica in legno
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Ampliamento della sede dell’Azienda Comasca Servizi Municipalizzati di Como (ACSM S.p.A.).

Vista dell’intradosso di solaio Luxsol ecologico KVH (tipo Hund Legno-Legno).
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Una fase della posa delle aste in KVH a doppia maschiatura.
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Sopralzo di edificio
scolastico a Inverigo
(Co). La copertura,
luce libera m 12,50,
è stata realizzata 
con solaio Luxsol
ecologico KVH 
(tipo Carpentry
Legno-Panel)

Accostamento
tra loro delle aste 
in KVH a doppia
maschiatura.
Nel caso specifico
trattasi di aste 
con sezione 
cm 16x6 (effettivo
cm 14,6x6).

Il serraggio tra loro
delle aste in KVH a
doppia maschiatura
avviene con viti 
tipo ABC SPAX-S 
o similari ad 
interasse di circa 
due metri. 
Per ottenere un 
serraggio ottimale, 
le viti vanno infisse
tra i due maschi 
del bordo. 
E’ indispensabile
l’applicazione
di tratti di adesivo
epossidico (circa 25
centimetri di adesivo
tipo Xepox 270 gel)
nelle posizioni 
di avvitamento.
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Particolari delle fasi di avvitamento per il serraggio tra loro delle aste in KVH a doppia maschiatura.
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Particolari
della copertura 
della nuova scuola
materna
di Carimate (Co).

Il fissaggio delle aste
in KVH a doppia
maschiatura sulla
struttura sottostante,
è attuato con n. 2
viti per ciascuna
tavola, in posizione
diagonale, previa
spalmatura di 
adesivo epossidico
tipo Xepox 70 gel. 
In corrispondenza
di due tavole 
accostate di testa, 
il numero delle 
viti è raddoppiato. 
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In alto: apparecchiatura per la prova a trazione di ciascuna asta di KVH prodotta nello stabilimento Leitinger (foto Marco Gatta s.r.l.)

Sopra: Palestra di Malgrate (Lc). E’ evidente la caratteristica portante e l’effetto controventante delle aste in KVH a doppia maschiatura.
Infatti non risultano travi secondarie e controventi a croce o a spina.


